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01. INTRODUCAO

Uma ficha técnica, como o préprio nome diz, é a
apresentacdo de um produto, trazendo todos os
detalhes aos quais os fornecedores podem ter
acesso para reproduzir fielmente o que é
desejado.

Esse fator permite que o fornecedor tenha acesso a
todas as informacgdes precisas, que fazem a diferenca e
também sao essenciais para aproximar todas as
possibilidades de produtos e matérias-primas
necessarias.

Além disso, é possivel ter acesso as técnicas
utilizadas, o que também é muito importante para
alcancgar o resultado desejado com precisao.

Portanto, o verdadeiro propésito da Ficha Técnica é
garantir a facilidade de USO e a REPRODUTIVIDADE,
com o objetivo de ter o produto exatamente como foi
projetado. Traduzindo para a area téxtil, a Ficha
Técnica deve ser de facil entendimento para o
préoximo cliente!

A producao, as costureiras, os revisores e os
inspetores de qualidade precisam entender e saber
reproduzir as informagdes técnicas contidas nela.
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INFORMAGOES FUNDAMENTAIS

Abaixo € listado algumas informagdes fundamentais para garantir que
as fichas técnicas possuem as informagdes corretas ao manusear e
escolher o produto.

» Composicao;

« Gramatura;

o Largura;

* Rendimento;

» Instrugoes de lavagem (conservagao);

» Estabilidade dimensional e %Torgao;

« Dicas de enfesto;

« Tempo descanso;

» Costurabilidade - Utilizacao ideal de maquinario de

» costura, agulhas, ponto por cm e fios para costura.

» Ensaios de qualidade: notas de solidez fricgado, lavagem, agua,
pilling, esgargamento, entre outros.

Nome da Comercinld Estruturs (Ligamento):

Taciz] Tela

Dasenho da estrutura

Foto do Teclkdo

Dopitel Plus — Tactel

Dados Téenicos

Composiche: 1007 policster

Laspara: [ 6lm + 2%

Ciramatura: 82p/m® + 5%+ 1112 gim - lnear = 5%

Caracteristhcas
Artigo | P palicster
#  Construgdo ila

Instrugdes de Lavagem

u&gla@

Lavar a uma temperatura maxima de 4 prous:
Nio lavar 4 xeco;
= Proibudo o alvejmmento;
*  Secar em fernperatura minmma;
Passar 1 fermo a u'mp('mmn de po maxime [10°C;
«  Limpezs a mod pro I de mancim saave

TexApex Qualidade & Treinamento Téxtill W
Diretora Técnica: Milena Abreu A\(TGXAPEX



03

FICHA TECNICA DE
PECAS CONFECCIONADAS

):(TexApex



www.texapex.com.br

3.1. CABEGALHO

Dica de Setor Responsavel:

Estilistas — Desenho Técnico e observagdes de acabamento;
Modelagem — Tolerancias e margens de costura;

Pilotagem — Dicas de costura.

Dados Relevantes:

1.Ficha Técnica: PRODUCAO (*aprovada para produzir);
2.Referencia: Cédigo e Descrigao;

3.Responsaveis: Estilista, modelista;

4 Cliente, Marca;

5.Grade;

6.Lacres;

7.Grau de Dificuldade*. *O Grau de Dificuldade das pecas devera ser
com base na tipologia de produtos produzidos. Levar em consideragao
a MP utilizada:

Exemplo:

Tipo A - Basica - pegas até 9 min.

Tipo B - Intermediaria - pecas ente 10 € 14 min.
Tipo C - Dificil- acima de 15 min.

FT APROVADIA

Apex| Ficha Técnica de ProdliSesss  Ref.: 666046347

avassode S APROVADO (PRODUGAO) | AC_SS23_CMeg

Estlinta B0ETT Modsinis SOSED Data Cadanirn: ZV030002
Colegho: PRIMAVERA 173 [Warca: RENNER ACOLLECTION Lscre. SO120T1/ O012872 Tamarho: PRPMGGH
FORMENTERA SOLD | Tipn: &

| Procuto: 20168-8L USA MANGA CURTA ALGODAD LISO COM CUT gl DE CORACAD ¥O BERED
Fegas iberacias

pafa produtda

Grau de difinidade

46 produts

Importante destacar se a ficha é de desenvolvimento (protétipo)
ou Producao (liberado pela modelagem e engenharia)
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2. DADOS TECNICOS

Dica de Setor Responsavel:

Estilistas — Desenho Técnico com informacgdes de acabamento;
Pilotagem — Aspectos da costura, aparelhos, maquinarios,
sequéncia operacional.

Dados Relevantes:

1.Informacgdes relacionadas a costura com dicas de aparelhos
e/ou QR Code com filmagens de costuras especificas;
2.Informacgdes sobre localizagdo das etiquetas: marca e
aspectos legais;

3.Imagem da etiqueta de composicao (com todos os dados) e marca
4.ALERTAS DE QUALIDADE: Dados importantes a serem
considerados para a producéo.

ATENGAOQ!

“COSTURAR PEGANA INTERLOK. oS SR

4 PONTOS POR CENTIMETROS

FIE0 ALCA - CORTADO NG a— ETIIUETA BLUE STEEL
SENTICRD 45% - 3 2CM
APARELID DE {.LL‘:.P 1AG —*BORDADD ; ;
[EEGLIR KE ¢ E bl FAC fi REGULADOR (PRATAP )
\ F/ {
,‘\. ; ARGOLA (PRATA} ) |
REFILAR ESTOURD O ) | it ]
BORDMOT MA CAVA N i -~ ! 0
e O PARA PASEAR ARGOLA FRIED 7
SR s by A || ComTano No SENTBO AT 32cuS ) i A,
Je o o Ny APARELHO OF COBER - 1 AGULHA i
FATER TRAVETE NAS LATERAIS & '\

T N
N ; . y
BOBRE ARREMATE DE COBTLRA ‘-éi&- “3 | ‘4 |
| FRIS0 DECOTE COSTAS. *+——

] !
[ - '.r“ | CORTADO N BENTIDOWS" . 3 2CHE

PENGE EECHADA A HETA * APRRELHD DE COBER - 1 AGLELHA

SEGLUIN CONFDRME MARTCACED

|
7 T | | |
SAOKE AL FECHAR LATERS |
PAHA NAD BN S AR PO [ I

CLADRE A3 FECHAR LATERLS =

ETIQUETA COMPOSICAD 1

| b

|
FRENTE  COSTAS | | | E |

B -

: —t ETICURTADE DOWSISCAS A 15CHH DA TARRA ILATERAL
gz | "RG0 iorae Go Guaiidde S —

| CORTE: — @ fd,‘:’,?:‘ | armACITE
| ] | | ATENGAO TIRAR METRAGEM PARA FRISOS CONFORME INDICADO. i
=] g L
Lo Pt | COSTURA!
|‘CUIDAR AD REGULAR APARELHO DE FRISO PARA NAD HAVER MUITO DESPERDICIO
e |*SEGUIR MEDIDAS DE ALGA COMFORME MINI RISCO
| |"COSTURAR PEGA NA INTERLOCK e
" UNIR LATERAIS DE BAIXO PARA CIMA [REGULAR BEM A MADUINA) S S e
| 'CUIDAR PARA NAD ENVIESAR PEGA - POIS E TALHANDA NO 45°
| ASSISTIR VIDED:

“REFILAR CAVAS NA OVER SEM FIO - ELIMINANDO ESTOURO DO BORDADD
| FRIS0 PARA COSTURA - LARGURA DA MALHA: 1,47

“*FRISO CAVA | ALCA /| DECOTE COSTAS | TOCD COSTAS (SENTIDO NORMAL 45°- 3,2CM)
“CUIDAR PARA NAD HAVER DESPERDICIO

“ACADA 440 MT - FAZ 38 PECAS COMPLETAS
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3. ARTE VISUAL, DADOS E MEDIDAS
(ESTAMPAS, BORDADOS, TACHAS, APLICAGOES)

Dica de Setor Responsavel:
Estilistas

Pecas de Amostra ou Bandeiras APROVADAS, validadas e
lacradas.

Dados Relevantes:

1.Fornecedor;

2.Técnica usada. Caso uso da prensa, informar tempo e
temperatura aprovadas;

3.Dimensobes da arte por tamanho;

4.Localizag&o por tamanho;

5.Local da aplicacgéo;

6.Cores.

7. Combinagdes de cores (pantones)

Atencao ao encolhimento de pegas que passam na estufa

ou prensa.
T e S S
| Enlartiges CTrsaniss? Gl Guadeo: GIEASNE I-\ﬂﬂﬂa:
= TR DUSCRICAQ: 0163900 - ESTAMPA FLORES QARDEN 1
| Tamariter idic  ARus2d CM Largers: 19 Gl [Preco: oA
Cllnuwa:.\n Garal:
FICA LACTADA.
gmmumm
|
Localizngio Homzontal:
Localizacio Vertical:
|
E Thenicas da ]
| _cemgo | Frandn | comt m: COR 3 COR4 [ cors | comr [ come
ol | VACK -WEE ||l.'-n-"l1.l.urll | |
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4. CONSUMOS

Dica de Setor Responsavel:
Epgenharia

Dados Relevantes:
1.Codigo do material,
2.Descrigao do material;
3.Unidade usada;
4.Aplicagao;
5.Quantidade;
6.Combinagoes.

nica de Produto

O FRODUCAD)

feter. 30 CoRTE — R

I P "i\‘l.q;n.-ll-l. -1:1;.-:-.41 n.::rnne = | o vl ;\;-G‘Mﬁ?l"\ | mnnmu-‘u
e ]mm-um-num 1q|| e ! o | E i %
[T "1 WO P MTLADA ABEWTA 1TI7 e W AL OO0 '!55 RO JAF 11 LTI B aare i O GO | Sl ok L]
WESENE  WYTACETR GURLD L | [ — e L | -

= ;T.‘;’}“"W LT TSR0 ) N, | Y - = | o M T ST A LI TTASE L TTA
(S }ﬂ-l COTIRA S TERRE ) - AL ]'-'| Vs | - | | ETTA T J FHLAITTASS LT
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5. FLUXO OPERACIONAL

com ou sem o tempo

Dica de Setor Responsavel:
Engenharia

Dados Relevantes:

1.Sequéncia operacional da costura;
2.Tempo da operacao;

3.Eficiéncia;

4. Tempo total;

5.Resumo maquinario necessario;
6.Preco costura.

Sequéncia Dporacional
Ord. Operagio
f: 60 - COST! RAL

4 | 3304 UNIR 1" OMDRO LARGO 1%

Maquaa 002 - QOVERLOCK

321% - APLICAR FRISO DECOTE FRENTE E COSTA ABERTO 1X
Miquna 002 - QVERLOCK

3220 - APLICAR FRISO DECOTE COSTA 1%
Miguing 004 - FRISO COBERTURA 1 AGULHA,
3221 - PESPONTAR FRISO DECOTE COSTA 1%
Miquinac001 - RETA AUTCMATICA

3272 - PESPONTAR DECOTE FRENTE 1X
Migunac0di - RETA AUTOMATICA

3315 - ARREMATAR ¥ OMBRO LARGD 1%
Miquina002 - CVERLOCK

24 - FECHAR, LADOS 2X + ETIQUETA COMPOSICAD
Madquina-002 - OVERLOCK

3005 - BAINHA BARRA PADRAD ADULTD
Maqunac005 - COBERTURA 2 AGULHAS
302 - BATNHA MAMGA PACRAC ADULTD 2X
Magura 005 - COBERTURA 2 AGLULMHAS

3227 - ARREMATAR MANGA 23X

Maquinac(0d « OVERLOCK

3229 - PREGAR MANGA EM ANEL 2%
Maguina 002 - OVERLOCK

1056 - MARCAR DECOTE COSTA 1 X
Maqunac006 - OPERACOES MANUNS

2274 . UNIR TAMANHO NA ETIGUETA
Maguinac 001 - RETA AUTOMATICA,

2182 - PREGAR ETIGUETA FILETE 4
MAquRaDd - RETA AUTOMATICA

1008 « FAZER ACASMMENTO DECOTE W FRENTE
Miquina:001 - FETA AUTOMATICA

3390 - CORTAR Fi0 E REVIBAR

Migquina 008 - OFERAGOES MANUAIS

2

Consumo de Linha
Linha
204000 - LINgA COSTURA XIKT20METZ MT=5000 J 100% POLIESTER
20204020 - LINHA BV COSTURA XIK TEXAST/ 45006 . BALLON

Tompo Total por Magquing

001 « RETA AUTOMATICA

162 - OVERLOCH

004 » FRISO COBERTURA 1 AGULHA
105 - COBERTURA 2 AGULHAS

008 - OPERACOES MANLMS

Tompo 100%: 848 Valor com 100 % R§4.24

TexApex Qualidade & Treinamento Téxtill
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Tempo Padrilo  Tempo Agustado  Pgar  Custo

0333
[ e nl]
a33m
10,5000

05000

085000
10,5000
05000
05000

10000

2.5000
05000
10,5000

10000

D e s

0.aan 180 RS 0,17
03351 180 REQAT
oaan 180 RS 0.1T
05000 120 RS 0.25
0:5000 20 RS 0,25
07500 BG RE0.38
0yE000 100 R$0.30
10,5000 120 RS 0,25
05000 120 RS 0.25
0.5000 20 A% 0,25
§.0000 L] A% 0,50
0,830 430 R$ 0,07
05000 20 A3 0.25
0,5000 120 RS 025
0,5000 e RE0.25
10000 =13 RS 0,50
Ri 424
Cuanisdade M Valor
5332 R%0.10
12782 RS 0,03
‘Vabor Total Linka; RE013
Tempo Padrao Tampo Ajsstndo
-] ]
70424 T
0, 0082 1.
z 2
23788 22788

T ORRD
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6. FLUXO PRODUTIVO

Dica de Setor Responsavel:
Engenharia

Dados Relevantes:
Informar os processos produtivos que a pega ira percorrer para
efeitos de RASTREABILIDADE.

00 - GERAL /# ENG/PCPENCX/CORT/PREP/ESTP/BORD/PREN/REVICOS TIEMB/EXPD
| 08 - ENGENHARIA [10-PCP 21- ENCAIXE 20 CORTE
| 25 - PREPARACAQ _|23-CD-ESTAMPA | 30 - ESTAMPA 39 - CO - BORDADO
40 - BORDADO | 35 - PRENSA 36 - REVISAD 59-CD - COSTURA
B0 - COSTURA | 90 - EMBALAGEM 91 - EXPEDICAD
08 - TECIDO P/ APLIQUE // PCP/ENCX/CORT/PREPILASER
(fo-pcP 000 [21-ENCAIXE | 20 - CORTE [ 25 - PREFARAGAD
70 - LASER
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7. MODELAGEM

Medidas e como Medir

Dica de Setor Responsavel:
Modelagem

Dados Relevantes:

Campo para conferéncia das principais medidas estipuladas pela
modelista e cliente e, como devem ser realizadas. Atengao para:
1.Conferéncias da ficha do cliente para liberar a producéo;

2. A maneira de COMO MEDIR devera ser de acordo com o
MANUAL DE POMs de cada cliente.

labela de Medidas

o Cwnericds T el 1) [ » - . ca
200 COMPRIMENTO [ FRLNTL 200 200 5100 w00 L] .00 0,00
304 LABGLNL RABSC) A CAIBSO) L Loo ;oo | mso oo o 00
04 ENTHIC AR CONTAS: ] r- moe L] b 1] oL -
307 [ wo 1o MO0 | M5 | 3a6a s oo
07 atumana cous e | o @ | e | ue 120 e
3 LARGURA DO DECOTE 100 ) T T mse | noo 050
L= ALTUMA B0 BECOTE FRENTE as0 a8 780 Lo aw 200 ase
o7 ALTum DO COOOTE COSTAS Q%0 L] %0 ER %0 188 180
i3 ALTURA D CAVA -] o0 2080 e s ns M
2 ke AT Dok WA L] Loo anne e, kL) 00 s
Hy T i MANGA L] L] en L] oa nmw 0
208 Lamum oo romss ase | 00 | S0 | a0 M0 mss0 | e
m ARG Dk B R 200 D L] L] T80 0380

[ .mmm o o0 Lt L1 ] wse aso

Madir de um oMo 30 CUtrD ExItAMENE Na CoSIUTE da manga

e

e S S

YR
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8. MODELAGEM
Mini Molde

Di.ca de Setor Responsavel:
Modelagem

Dados Relevantes:

1.Informacdes para costura: sobre bainha, pesponto, reforgo e friso;
2.Direcéao do tecido;

3.Piques

4.Quantidade partes

5.Margens de costura.

e N
Pronta ‘— — ‘ ! LW [ Nl ]
v A )\ 1 \_J [DIRECAGDOTECIDD UNICO
. P PIQUES ]
: v = : ~ 4 = g BQUANTIDADE PARTES 2
1\ AN riso ftlo 42 K MARGENS DE COSTURA 0,5CM
\ Pl
B 5/ 7\
GG=13 / o P \ N\ REFILAR ESTOURD DO BORDADO NA CAVA NA OVER SEM LINHA
) \ K (NAD TIRAR LINHA SE SEGURANGA NA CAVA)
/\ g y S
\
o \
/ \ =
Y Ama—_ _ N B i |
5 AMarcar pence juntp so bordado™~_ 3 Frise 45' 30407 lea. |‘

P eo GG |

TR

SEM Alga de Cabide | |‘ Eriaa e 458
Vo
f\\\»x_f Over + Reta EZ.E‘cm_____f/J L DOver + Reta B,5cm
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9. CODIGOS SKU POR TAMANHO

Dica de Setor Responsavel:
Engenharia; Comercial

Dados Relevantes:

Tamanho

Cadigo Cor

Cddigo SKU > por cor > por tamanho

Tamarho Codigo Cor N
PP 924649088 16-40071tcx - ANTHRACITE
P 924649070 19-40071cx - ANTHRACITE
M 924649001 | "19-40071x - ANTHRACITE |
G 924649045 19-40074cx - ANTHRACITE
GG 924640029 18-40071cx - ANTHRACITE
PP 924640053 | 11-0602TCX - SNOW WHITE
P Q24840037 11-0802TCX - SNOW WHITE
M 624640011 11-0602T CX - SNOW WHITE
G 924640002 11-0802TCX - SNOW WHITE
GG G2464891 11-0602TCX - SNOW WHITE

Cddigo SKU por tamanho/cor
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CONHECA MILENA ABREU

Embaixadora da Qualidade Téxtil e fundadora da TexApex e
referéncia nacional em Produtividade e Qualidade Assegurada
Téxtil e de Vestuario. Com mais de 20 anos de atuagao é a mente
por tras da Cultura da Qualidade de grandes marcas como Cor
Com Amor, Espaco Pijama, Danka Pijamas, Lalibela, Osklen e
grandes magazines como Renner, C&A, entre outras.

Engenheira Téxtil, Black Belt Six Sigma, Auditora Lider ISO
9001:2015 e autora do primeiro Manual de Qualidade Téxtil do
Brasil, € também criadora do Método 3C - O Efeito Frescobaol nas
Empresas que inspira empresas, gestores e lideres a alcancar alto
padroes de exceléncia.

Ja visitou e auditou fabricas em mais de 20 paises como China,
Marrocos, Peru, Israel, Franca e Inglaterra.




A EMPRESA
TEXAPEX

Fundada em 2016 no Vale do Itajai / SC, a TexApex € a maior
difusora do Brasil em Qualidade Assegurada Téxtil nas
categorias de Auditoria, Consultoria, Treinamento e Mentoria
Corporativa.

A TexApex vem se destacando no mercado com a produgao de
conteudos exclusivos para Qualidade Téxtil, aliados a oferta de
cursos e consultorias com profissionais altamente capacitados,
com larga experiéncia e vivéncia na area.

Nossa atuacao é especializada em diferentes segmentos, como
Confeccdes, Oficinas de Costura(facgoes), Magazines,
Varejistas, Tinturarias, Estamparias Rotativas, Tecelagens e
Fabricas, alinhando as estratégias da mesma com as exigéncias
dos clientes e mercado que atua, o que permite a formacao e o

desenvolvimento dos colaboradores nas mais variadas areas.

Acreditamos no valor do aprimoramento dos colaboradores no
ambito profissional e pessoal. Para isso, contamos com pessoal
altamente qualificado que oferece sempre 0 melhor para sua
equipe.
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ENTRE EM CONTATO
COM A TEXAPEX

Oferecemos auditorias consultorias, treinamentos e
mentorias com visao de negoécios para impulsionar o
desempenho do seu time e 0s seus resultados.

@_abreumilena
@ (+55 47)98808-2002

@ www.texapex.com.br

B Contato@texapex.com.br
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